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E SISTEMA TAWERS Panasonic

MANIPULADOR INTERFACE

\

TEACH PENDANT

FONTE DE SOLDA




E MAQUINA, INTERFACE E MANIPULADOR Panasonic
COMPLETAMENTE INTEGRADOS

> Eliminacdo de conflitos;
> Todos os controles feitos a partir do mesmo ponto (Teach Pendant);

> Movimentacdo do robd sincronizado com o controle de solda;

> Possibilidade de alterar os par@metros e processos durante a solda.




E MANIPULADOR Panasonic

> Possui 7 sensores de colisdo de alta sensibilidade, com total
relaxamento dos eixos apds colisdo;

> Servo motor para alimentacdo de arame que permite rapidez,
precisdo, estabilidade no processo de soldagem;

> O robd de solda mais rédpido do mundo;

SENSORES DE
COLISAO




E FONTE DE SOLDAGEM e

: CONTROLADOR
~- 8/ (INTERFACE)
& > Fonte de solda inversora de 100 KHZ;
=
e | > Dimensdes menores com alta poténcia;
|
,': > Estrutura blindada, a prova de pé;
B ] FONTE
DE SOLDA > Recursos de soldagem exclusivos que possibilitfam soldagem em
J alta performance com diminuicdo de respingos, alta velocidade
J e alta taxa de deposicdo.




E DIMINUICAO DE RESPINGOS Panasonic

Tawers Convenciondl
Pulsado SP - MAG

150A

200A

250A




E FUNCOES DE SOLDA i

FUNCAO STICKOUT

O robo ajusta automaticamente a altura do stick-out
mantendo a corrente de saida sempre constante.
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FUNCOES DE SOLDA

FUNCAO LIFT START

Start do Arco Normal

> Geracdo de respingos;

> Dificuldade de abertura
do arco com arame de baixa
resisténcia (Aluminio)

> Falha na abertura de arco
com arame de maior diGmetro.

Lift Start

> O robd levanta a tocha para
iniciaro arco de solda.

-

Panasonic

FUNCAO LIFT END

Final do arco normal

> O arame continua
queimando na peca.

Lift End

> O robd levanta a tocha para
evitar o contato com a peca
semnecessidade.
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STANDART ARC START

Reinicia o programa de solda
ARC a partir do ponto onde
fol parado, evitando assim o
desperdicio e acelera o
processo.

FUNCOES DE SOLDA

FLYING START

Ponto de
inicio da
Solda

Contato
com a peca

Processo
iniciado

Panasonic

FUNCAO LIFT END

WIRE AUTO RETRACT

Apods a execucgcdo do
processo de solda o robd
recolhne a agulha até o
proximo movimento para

economizar consumiveis.

ZIN\

Final do Recolhimento Proximo
processo da agulha ponto
de solda

STICK AUTO RELEASE

STANDART ARC START

Reinicia o programa de solda
ARC a partir do ponto onde
foi parado, evitando assim o
desperdicio e acelera o
processo.




E FUNCOES DE SOLDA i

ANGULO DA TOCHA SOLDA ALTA VELOCIDADE
HD Pulse
O robd permite processos de / \ y : Gap:
solda com a tocha . 0.4 mm
posicionada em vdarios R
dngulos de acordo com a 1 \
peca/gabarito. - - “ .
Gap:
1.5 mm

CONTROLE DA TOCHA NO PENDANT

« Sistema de solda pulsada de alta velocidade
e baixoindice derespingos;
« Previne sobras e buracos durante o processo

de soldardpido.
Controle do angulo da tocha

controlado pelo Teach
Pendant tfotalmente em
portugués e simplificado.




POSICIONADORES Panasonic

RETOS / DUPLO EIXO

POSICIONADORES SERVO MOTORIZADOS PANASONIC COM MOVIMENTOS ORBITAIS/GIRATARIOS SINCRONIZADOS COM 0OS EIXOS DO
RDBIfI, COMANDADOS PELO MESMO TEACH PENDANT.




CUSTOMIZADA
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CELULAS ROBOTICAS
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CELULAS ROBOTICAS
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E CELULAS ROB(')'"CAS Panasonic
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